INSTRUKCJA BHP DLA PRAS DO METALU

UWAGI OGÓLNE

Do samodzielnej obsługi prasy może być dopuszczony pracownik, który ma:

- ukończoną szkołę zawodową o specjalności obróbka metali lub przygotowanie zawodowe potwierdzone odpowiednim dokumentem

- dobry stan zdrowia potwierdzony świadectwem lekarskim

- ukończone 18 lat

Przed rozpoczęciem samodzielnej pracy, pracownik musi być dokładnie zapoznany z instrukcją obsługi (dokumentacją techniczno-ruchową) oraz w sposób praktyczny przyuczony do obsługi prasy.

Do pracy należy przystąpić wypoczętym, trzeźwym, ubranym w odzież roboczą z rękawami opiętymi wokół nadgarstków.

Pracownik obsługujący prasę musi być wyposażony w:

- buty przemysłowe,

- okulary ochronne przeciwodpryskowe,

- fartuch ochronny,

- rękawice robocze,

- ochronniki słuchu.

PODSTAWOWE CZYNNOŚCI PRZED ROZPOCZĘCIEM PRACY

PRACOWNIK POWINIEN:

- zapoznać się z dokumentacją wykonawczą

- przygotować niezbędne pomoce warsztatowe, przyrządy pomiarowe i ochrony osobiste

- sprawdzić przy stosowaniu przyrządów otwartych, czy uchwyty do ściągania materiału z tłocznika lub wykrojników nie są uszkodzone

- sprawdzić, czy przyrządy zamknięte (całkowicie osłonięte) są w dobrym stanie technicznym

- sprawdzić, czy są założone wszystkie osłony części ruchomych

- uruchomić prasę na biegu luzem i sprawdzić prawidłowość działania wyłączników, blokad, wyłączników bezpieczeństwa (fotokomórki lub inne), stan połączeń śrubowych, a w przypadku pras hydraulicznych szczelność układu hydraulicznego

- w przypadku prasy hydraulicznej sprawdzić poziom oleju w zbiorniku i w razie potrzeby uzupełnić

CZYNNOŚCI PRZED URUCHOMIENIEM PRASY

PRACOWNIK POWINIEN:

- prawidłowo ustawić i zamocować przyrząd na prasie

- w przypadku wykonywania prostowania, starannie zamocować materiał na stole - podpory powinny być rozmieszczone symetrycznie

ZASADNICZE CZYNNOŚCI PODCZAS PRACY

PRACOWNIK POWINIEN:

- prawidłowo ustawić skok bijaka; tłocznik przy matrycach nieprzelotowych powinien wychodzić nie więcej jak 12-15 mm ponad krawędź matrycy przy blachach o grubości powyżej 3 mm, a 5 mm przy blachach o grubości do 3 mm

- wyjmować i układać wytłoczone detale należy przy pomocy szczypiec lub specjalnych uchwytów; wskazane jest stosowanie samoczynnych wyrzutników.

- usuwanie z matrycy materiału lub odpadów, może odbywać się tylko w skrajnym górnym położeniu tłoczyska

- obserwować ciągle sprawność układu napędowego i prawidłowość działania wyłączników

- podczas pracy prasy w zakładzie ciągłego tłoczenia należy stosować ochronniki słuchu

- podczas wymiany narzędzi (tłocznika i matrycy) należy wyłączyć napęd i zabezpieczyć tłoczysko przed opadnięciem

CZYNNOŚCI ZABRONIONE

PRACOWNIKOWI ZABRANIA SIĘ:

- sprawdzania jakości tłoczenia i wykonywania pomiarów przed wyjęciem wyrobu z matrycy

- pracy na prasie hydraulicznej z nieszczelnym układem hydraulicznym

- przeregulowywanie urządzeń zabezpieczających (fotokomórki itp.) oraz zdejmowania osłon ochronnych

- wkładania rąk w strefę pracy obrabiarki

CZYNNOŚCI PO ZAKOŃCZENIU PRACY

PRACOWNIK POWINIEN:

- uporządkować wykonane elementy

- w systemach hydraulicznych zredukować ciśnienie

- wyłączyć prasę spod napięcia

- uporządkować stanowisko pracy; oczyścić, zakonserwować matryce, wykrojnik itp.

UWAGI KOŃCOWE

- do pracy z przyrządami zamkniętymi mogą być stosowane sterowania (wyłączniki) nożne, przy przyrządach otwartych powinny być stosowane przyciski oburęczne (jednoczesne)

- w razie wątpliwości co do bezpieczeństwa przy wykonywaniu pracy, pracownik ma prawo przerwać prace i zwrócić się do przełożonego o wyjaśnienie sytuacji.

- każdy wypadek przy pracy zgłaszać swojemu przełożonemu, a stanowisko pracy pozostawić w takim stanie, w jakim nastąpił wypadek.
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