Dz.U.02.204.1723
ROZPORZADZENIE
MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 6 listopada 2002 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek skrawajacych do metali.
(Dz. U. z dnia 9 grudnia 2002 r.)

Na podstawie art. 237> § 2 ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. - Kodeks pracy (Dz. U. z 1998 r. Nr 21, poz. 94, z
pozn. zm.) zarzadza sie, co nastepuje:

§ 1. Dla celéw niniejszego rozporzadzenia przez obrabiarki skrawajgce do metali, zwane dalej "obrabiarkami”,
rozumie sie maszyny stuzace do nadawania przedmiotom obrabianym zadanego ksztattu metoda skrawania, w tym w
szczegdlnosci: tokarki, wiertarki, frezarki, strugarki i szlifierki.

§ 2. Montaz i eksploatacja obrabiarek powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczno-ruchowgq lub instrukcjg
obstugi.

§ 3. Drogi transportowe w pomieszczeniu lub hali fabrycznej, w ktorych zainstalowano obrabiarki, powinny
spetnia¢ wymagania okreslone w odrebnych przepisach.

§ 4. 1. Transport zmechanizowany przedmiotdw przeznaczonych do obrobki skrawaniem i ich odbior po
wykonanej obrdbce powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie powodowat zagrozenia bezpieczenstwa dla ruchu
pracownikow i transportu wewnatrzzaktadowego.

2. Narzedzia pomocnicze i pomiarowe stosowane przy obstudze obrabiarek powinny by¢ oddzielone od miejsca
sktadowania przedmiotow przed i po obrébce skrawaniem.

3. Widry powstajace podczas pracy obrabiarek powinny by¢ na biezaco odprowadzane z pomieszczenia lub hali
fabrycznej na skladowisko zaktadowe.

§ 5. 1. W przypadku gdy obstuga obrabiarki wymaga kilku pracownikéw, o jej uruchomieniu i przebiegu procesu
skrawania powinien decydowac pracownik odpowiedzialny za cato$¢ procesu skrawania na obrabiarce.

2. Stanowisko pracy pracownika, o ktdrym mowa w ust. 1, powinno by¢ usytuowane w takim migjscu, aby mogt
on bez przeszkdd obserwowac prace nadzorowanych obrabiarek.

§ 6. 1. Obrabiarki powinny by¢ wyposazone w ostony chronigce obstugujacych przed urazami powodowanymi
przez widry oraz przed rozbryzgiem cieczy chtodzacych.

2. Ostony, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢é wyposazone w urzadzenia uniemozliwiajace ich otwarcie
podczas pracy obrabiarki.

3. Ostony state wystajace poza obrys obrabiarki oraz ostony ruchome zmieniajace swoje potozenie podczas pracy
obrabiarki powinny by¢ oznakowane barwami i znakami bezpieczenstwa, zgodnie z Polskimi Normami.

§ 7. 1. Lampy elektryczne przeznaczone do os$wietlania bezposredniego stanowiska pracy powinny by¢ zasilane
pradem elektrycznym o napieciu 24 V, a natezenie tego o$wietlenia powinno zapewnia¢ widoczno$¢ pozwalajacg na
bezpieczne wykonywanie pracy.

2. Stanowisko pracy przy obrabiarce powinno znajdowac sie na powierzchni réwnej, bez progéw i $liskich
nawierzchni.

3. Obrabiarki o duzych rozmiarach powinny by¢ obstugiwane z pomostu spetniajgcego wymagania okreslone w
odrebnych przepisach.
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4. W przypadku gdy podczas obstugi obrabiarki istnieje ryzyko poparzenia, pracodawca powinien wyposazy¢ te
obrabiarki w ostony, a gdy jest to niemozliwe ze wzgledéw technicznych - wyposazy¢ pracownikdw w $rodki ochrony
indywidualnej, zgodnie z odrebnymi przepisami.

§ 8. Jezeli obrabiarki zostaty zainstalowane przy przejsciach przeznaczonych dla ruchu pracownikéw, przy drogach
transportu wewnatrzzakltadowego lub ustawione obok siebie, to obrabiarki te nalezy zabezpieczy¢ przed zagrozeniami
stwarzanymi dla:

1) sasiednich stanowisk pracy;
2) ruchu pracownikow;
3) transportu wewnetrznego.
§ 9. Przed uruchomieniem obrabiarki nalezy sprawdzi¢ stan techniczny jej zabezpieczen.

§ 10. 1. Podczas przerw w pracy obrabiarki narzedzia skrawajagce powinny by¢ odsuniete od obrabianego
przedmiotu.

2. W przypadku zakonczenia pracy lub unieruchomienia obrabiarki na czas dtuzszy niz jedna zmiana robocza,
wytaczniki gtdwne i awaryjne powinny byé zablokowane.

§ 11. 1. Jezeli podczas pracy obrabiarki powstaje wior wstegowy, nalezy zastosowa¢ niezbedne $rodki techniczne,
ograniczajgce zagrozenia zwigzane z powstawaniem tego typu widrow.

2. Do $rodkow technicznych, o ktérych mowa w ust. 1, nalezg przede wszystkim zgarniacze widrow oraz
mechaniczny transporter do usuwania wioréw bezposrednio na sktadowisko zaktadowe.

3. W przypadku braku technicznych mozliwosci zastosowania mechanicznego transportera, o ktérym mowa w ust.
2, obstugujgcego obrabiarke nalezy wyposazy¢ w narzedzia pozwalajace na bezpieczne usuwanie widrow z obrabiarki.

4. Widbry powstajace podczas pracy obrabiarki wyposazonej w zbiornik do ich gromadzenia powinny by¢
systematyczne usuwane z tego zbiornika i przechowywane w miejscu i w sposdb niestwarzajacy zagrozen dla
pracownikow.

5. Niedopuszczalne jest usuwanie widrow sprezonym powietrzem lub bez odpowiedniego narzedzia recznego.

§ 12. Do podnoszenia i zaktadania przedmiotéw przeznaczonych do obrébki, o masie powyzej 10 kg, powinny by¢
stosowane urzadzenia pomocnicze zmniejszajace wysitek pracownika.

§ 13. 1. Przedmiot w uchwycie obrabiarki, imadle lub w przyrzadzie mocujagcym powinien by¢ tak zamocowany,
aby podczas pracy obrabiarki nie zmienit swego potozenia i nie zostat wyrwany z elementu mocujacego, w wyniku
dziatania sit bezwtadnosci lub sit skrawania.

2. Obrabiarki wyposazone w uchwyt hydrauliczny lub pneumatyczny powinny by¢é wyposazone w urzadzenia
blokujace, uniemozliwiajgce wyrwanie zamocowanego przedmiotu w przypadku zaniku ci$nienia w ukfadzie zasilania.

3. Uruchomienie urzadzenia blokujacego, o ktdrym mowa w ust. 2, powinno uniemozliwia¢ kontynuowanie obrdbki
skrawaniem oraz by¢ sygnalizowane sygnatem $wietlnym lub dzwiekowym.

§ 14. 1. Podczas pracy obrabiarki:

1) stosowane narzedzia skrawajace oraz przyrzady pomiarowe nalezy przechowywaé w szafkach
narzedziowych, regatach lub stojakach;

2) rekawy przy nadgarstkach obstugujacego powinny by¢ opiete;
3) obstugujacy powinien pracowac z nakrytg gtowa.

2. Przed przystapieniem do czyszczenia lub konserwacji obrabiarki nalezy wytaczy¢ jej naped i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym uruchomieniem.
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3. Podczas pracy obrabiarki niedopuszczalne jest:
1) chtodzenie narzedzia lub obrabianego przedmiotu za pomoca mokrego czysciwa;

2) dokonywanie czynnosci konserwacyjnych w przypadku, gdy instrukcja obstugi nie zezwala na taka
czynnos¢;

3) zatrzymywanie wrzeciona lub uchwytu reka;
4) naktadanie paséw napedowych i regulacja ich naciagu.

4. Podczas przerw w pracy niedopuszczalne jest pozostawianie obrabiarki bez nadzoru lub zezwalanie na jej
obstugiwanie osobom nieuprawnionym.

§ 15. 1. Naprawy obrabiarek powinny by¢ dokonywane wytgcznie przez osoby upowaznione przez pracodawce.

2. Przed przystgpieniem do napraw, o ktdrych mowa w ust. 1, nalezy umiescic w widocznym miejscu tablice
ostrzegawczg z napisem: "Uwaga naprawa - nie uruchamiac".

3. Jezeli przy naprawach, o ktérych mowa w ust. 1, jest wymagane podniesienie oston, przed ich podniesieniem
nalezy sprawdzi¢ stan zabezpieczenia blokujacego ich opadanie.

4, Po dokonanej naprawie uruchomienie obrabiarki nastepuje po uzyskaniu zgody pracodawcy lub stuzby
serwisowej wykonujacej naprawe.

§ 16. 1. Stanowiska pracy przy obstudze centrum obrébkowego, magazynéw narzedzi, podajnikdéw narzedzi
skrawajacych oraz przedmiotdéw powinny by¢ zabezpieczone ostonami statymi lub ruchomymi.

2. Przestrzen przemieszczania sie podajnika przedmiotdw poza obrys obrabiarki powinna by¢ zabezpieczona
ostonami.

3. W przypadku braku technicznej mozliwosci zastosowania ostony, o ktdrej mowa w ust. 2, centrum obréobkowe
powinno by¢ wyposazone w sygnalizacje $wietlng lub dzwiekowg, uruchamiang w czasie przemieszczania sie podajnika
z przedmiotem poza obrys obrabiarki.

4. Przed uruchomieniem centrum obrdbkowego obstugujacy powinien sprawdzi¢ w szczegdlnosci:
1) czysto$¢ gniazda wrzeciona i szczek uchwytu;

2) prawidtowos¢ rozmieszczenia narzedzi skrawajacych w magazynie i ich stan techniczny oraz stopien
Zuzycia ostrzy;

3) stan wypetienia zbiornika wiérami;

4) stan wypetnienia magazynu przedmiotami przeznaczonymi do obrébki przed i po jej wykonaniu;
5) poziom cieczy chtodzacej w zbiorniku i ci$nienie w uktadzie hydraulicznym badZ pneumatycznym;
6) stan pozycji wyjsciowych do pracy zespotu roboczego centrum.

8§ 17. 1. Uchwyty i tarcze zabierakowe obrabiarek niezabezpieczone na catej przestrzeni roboczej statymi
ostonami powinny by¢ ostoniete ostonami z urzadzeniem blokujacym, uniemozliwiajagcym otwarcie ostony w czasie
pracy obrabiarki.

2. Stoty obrotowe, w szczegdlnosci tokarek karuzelowych, powinny by¢ wyposazone na catym obwodzie w ostony
chronigce przed zagrozeniami powodowanymi przez widry lub ciecz chtodzaca.

3. Ostony uchwytéw, o ktdérych mowa w ust. 1, powinny by¢ dostosowane do wymiardw uchwytu i wielkosci
tarczy zabierakowej obrabiarki.

§ 18. 1. Tokarki rewolwerowe i automaty tokarskie, ktdre nie zostaty wyposazone w magazyn obrabianego
przedmiotu, powinny by¢ wyposazone w ostone przedmiotu wystajacego poza obrys tokarki.

2. Ostona, o ktérej mowa w ust. 1, powinna by¢ wyposazona w urzadzenie blokujace jej otwarcie podczas pracy
obrabiarek i by¢ oznakowana barwami i znakami bezpieczenstwa, zgodnie z Polskimi Normami.
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§ 19. Podczas pracy na tokarce nalezy uzywac wylacznie narzedzi skrawajacych i przyrzadéw dostosowanych do
okreslonych proceséw skrawania.

§ 20. Przed uruchomieniem wrzeciona tokarki nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostawiono klucza do zaciskania
przedmiotu w uchwycie tokarki.

§ 21. 1. Podczas regulacji sity zacisku przedmiotu obrabianego w uchwycie tokarki nalezy uwzglednia¢ w
szczegolnosci:

1) dziatanie sity skrawania;

2) predkosé obrotowa;

3) moment bezwtadnosci uchwytu i przedmiotu obrabianego;
4) niewywazenie przedmiotu obrabianego.

2. PredkosS¢ obrotowg, o ktdrej mowa w ust. 1 pkt 2, podczas procesu skrawania niewywazonych przedmiotow
nalezy tak dobierac, aby nie spowodowac¢ drgan obrabiarki.

§ 22. Przed uruchomieniem wiertarki nalezy sprawdzi¢ stan zamocowania przedmiotu poddanego wierceniu oraz
usuna¢ ze stotu zbedne przedmioty lub narzedzia pomocnicze.

§ 23. 1. Przedmiot poddawany wierceniu powinien by¢ tak zamocowany na stole lub w imadle wiertarki, aby jego
obrot lub przemieszczenie pod wptywem dziatania sity skrawania byt niemozliwy.

2. Elementy stosowane do zamocowania narzedzi w uchwycie wiertarki nie powinny wystawaé¢ poza obrys
uchwytu lub wrzeciona tej wiertarki.

3. Jezeli wymaganie, o ktorym mowa w ust. 2, jest niemozliwe do wykonania, wystajacy element nalezy
zabezpieczy¢ ostonami.

§ 24. 1. Czynnosci zwigzane z mocowaniem, wymiang narzedzi skrawajacych lub ustawianiem przedmiotéw na
wiertarce oraz dokonywaniem niezbednych pomiaréw powinny byé wykonywane po uprzednim unieruchomieniu
wrzeciona obrabiarki.

2. Podczas wiercenia otwordw przy uzyciu wiertarek niedopuszczalne jest trzymanie w dioni przedmiotu
poddawanego wierceniu.

§ 25. Wiertarki pracujagce w uktadzie zespotowym z indywidualnymi napedami wrzeciona, zainstalowane
szeregowo, powinny by¢ wyposazone w awaryjne wytaczniki do unieruchomienia napedu wszystkich wiertarek z
kazdego stanowiska ich obstugi.

§ 26. 1. Mechanizmy napedu gtéwnego i posuwowego wystajace poza obrys frezarki oraz wystajacy koniec Sruby
stuzacy do mocowania narzedzia lub jego oprawki powinny by¢ ostoniete kotpakiem oraz oznakowane zgodnie z
Polskimi Normami.

2. Frezarki sterowane numerycznie powinny by¢ wyposazone w automatyczny mechanizm mocowania narzedzi i
przyrzadow we wrzecionie.

§ 27. W punktach krancowego potozenia stotu frezarki lub obrabianego przedmiotu o gabarytach wiekszych niz
stot frezarki nalezy ustawic barierki oznakowane barwami i znakami zgodnie z Polskimi Normami.

§ 28. 1. Wokdt strugarki podtuznej, w krancowym potozeniu jej stotu i obrabianego przedmiotu powinna
znajdowac sie wolna przestrzen.

2. W krancowym potozeniu, o ktdrym mowa w ust. 1, nalezy ustawic barierki ochronne.

3. Barierek, o ktorych mowa w ust. 2, nie stosuje sie, jezeli strefa zagrozenia jest odpowiednio zabezpieczona
kabina.

4. W przypadku gdy odlegto$¢ pomiedzy korcowym potozeniem stotu lub obrabianego przedmiotu a Sciang lub
innym statym obiektem jest mniejsza niz 0,6 m, wolna przestrzen pomiedzy nimi powinna by¢ zabezpieczona
ogrodzeniem.
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§ 29. 1. Przy ustawieniu strugarki poprzecznej nalezy uwzgledni¢ wolng przestrzen o szeroko$ci co najmniej 0,6
m, za tylnym i przednim koncem suwaka lub w jego krancowych potozeniach.

2. Do strugarek poprzecznych stosuje sie odpowiednio przepisy § 28.
§ 30. W tozu strugarki i pod jej stotem nie nalezy przechowywac jakichkolwiek przedmiotow.

§ 31. Przed rozpoczeciem pracy na strugarce nalezy sprawdzi¢, czy przedmiot obrabiany nie zaczepi o jakakolwiek
czes¢ strugarki oraz czy strefa przemieszczania sie suwaka jest zabezpieczona na catej jego dtugosci.

§ 32. 1. Mechanizmy i elementy napedu wprowadzajace w ruch imak nozowy powinny by¢ ostoniete, zgodnie z
odrebnymi przepisami.

2. Ostony ruchome zabezpieczajace pokretta regulacyjne ustawienia wielkosci skoku suwaka powinny byc
wyposazone w urzadzenie blokujace, uniemozliwiajace uruchomienie strugarki podczas regulacji skoku suwaka.

§ 33. 1. Tarcze Scierne szlifierek powinny byé ostoniete w sposdb zabezpieczajacy obstugujacych przed
zagrozeniami powstajacymi podczas szlifowania, w szczegdlnosci w wyniku rozerwania sie tarczy.

2. Przepis ust. 1 nie dotyczy szlifierek do szlifowania watkéw wyposazonych réwniez we wrzeciono szlifierskie do
szlifowania otworéw.

3. Tasma Scierna szlifierek taSmowych powinna by¢ ostonieta na catej dtugosci, z wyjatkiem przestrzeni roboczej
tasmy.

§ 34. 1. Tarcza Scierna przed zatozeniem na szlifierke powinna by¢ sprawdzona, czy nie posiada peknie¢, ubytkéw
miejscowych i innych uszkodzen.

2. Tarcze Scierne nalezy umocowac na trzpieniu wrzeciona za pomocg stalowych tarczy oporowej i dociskowej o
$rednicach zewnetrznych wynoszacych co najmniej 1/3 Srednicy tarczy Sciernej. W miare zuzywania sie tarczy Sciernej,
tarcze stalowe powinny by¢ odpowiednio zmieniane na mnigjsze.

3. W celu prawidtowego i bezpiecznego zamocowania tarczy Sciernej na trzpieniu mocujagcym, pomiedzy tarczg
$cierng a tarczami oporowa i dociskowg umieszcza sie podktadki z elastycznego materiatu o grubosci od 1 do 1,5 mm.

§ 35. 1. Szlifierki ostrzarki powinny by¢ wyposazone w stét lub regulowang podpore umozliwiajacq ustawianie i
przytrzymanie szlifowanego przedmiotu rekami.

2. Odstep pomiedzy tarcza $cierng i podporg powinien by¢ tak wyregulowany, aby szlifowany przedmiot nie dostat
sie pomiedzy tarcze $cierng a podpore.

§ 36. 1. Podczas pracy na szlifierce obstugujacy powinien znajdowac sie z boku tarczy Sciernej, poza ptaszczyznq
jej obrotu.

2. Podczas szlifowania przedmiotéw na obrabiarkach do szlifowania niewyposazonych w przezroczyste ostony lub
ekrany chronigce przed urazami obstugujacy powinien byé wyposazony w $rodki ochrony indywidualnej zgodnie z
odrebnymi przepisami.

3. Tarcze Scierne powinny by¢ przechowywane w sposob nienarazajacy ich na uszkodzenia mechaniczne lub
dziatanie wilgoci, a przed zamontowaniem na obrabiarke wywazone.

§ 37. 1. W liniach technologicznych obrabiarek, w ktdrych przemieszczanie przedmiotéw obrobionych odbywa sie
za pomocg transportera podwieszanego, elementy tego transportera przebiegajace nad przejéciami dla ruchu
pracownikow powinny znajdowac sie na wysokosci co najmniej 2,5 m od poziomu podtogi.

2. Przejscia, o ktorych mowa w ust. 1, powinny by¢ zabezpieczone od gory ostong chronigca pracownikdw przed
upadkiem transportowanych przedmiotéw lub zabrudzeniem cieczg chtodzaca.

§ 38. 1. Odlegtos¢ w strefie zagrozenia pomiedzy najdalej wysunietymi elementami sasiednich stanowisk linii
technologicznej obrabiarek powinna wynosi¢ co najmniej 0,6 m.

2. Jezeli zachowanie odlegtosci, o ktdorej mowa w ust. 1, jest niemozliwe - strefa zagrozenia powinna byc
oznakowana i ostonieta w sposdb uniemozliwiajacy wejscie pracownikow do tej strefy.
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§ 39. Tracq moc:

1) rozporzadzenie Ministrow Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 28 kwietnia 1951 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy na obrabiarkach do metali (Dz. U. Nr 25, poz. 192);

2) rozporzadzenie Ministrdw Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 24 wrzesnia 1953 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy szybkosciowym skrawaniu metali (Dz. U. Nr 46, poz. 229).

§ 40. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie szesciu miesiecy od dnia ogtoszenia.
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