Dz.U.02.81.735

ROZPORZADZENIE
MINISTRA GOSPODARKI

z dnia 7 czerwca 2002 r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy przetworstwie tworzyw sztucznych.
(Dz. U. z dnia 21 czerwca 2002 r.)

Na podstawie art. 237*° § 2 Kodeksu pracy zarzadza sie, co nastepuije:

§ 1. Rozporzadzenie okresla wymagania bezpieczefstwa i higieny pracy przy przetworstwie tworzyw sztucznych.

§ 2. Ilekro¢ w rozporzadzeniu jest mowa o:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

tworzywach sztucznych - nalezy przez to rozumie¢ materiaty, ktorych istotnym sktadnikiem sg polimery
syntetyczne lub naturalne modyfikowane o wtasciwosciach mechanicznych zmieniajacych sie w zaleznosci
od rodzaju podstawowego polimeru i ilosci sSrodkéw pomocniczych,

tworzywach termoplastycznych - nalezy przez to rozumie¢ tworzywa zdolne do wielokrotnego
przechodzenia w stan plastyczny pod wptywem ogrzania,

tworzywach termoutwardzalnych - nalezy przez to rozumie¢ tworzywa sztuczne, ktore pod wptywem
ogrzania lub dziatania innych czynnikéw przeksztatcajq sie lub sg przeksztatcone w produkt usieciowiony,
nierozpuszczalny i nietopliwy; w zaleznosci od sposobu utwardzania rozréznia sie tworzywa
termoutwardzalne i chemoutwardzalne,

formowaniu - nalezy przez to rozumie¢ proces nadawania ksztattu tworzywom sztucznym w potwyrdb lub
wyrdb kofcowy, dowolng metodg przetwdrczag przy uzyciu odpowiedniej formy,

formowaniu wtryskowym - nalezy przez to rozumie¢ metode formowania ksztattek z uplastycznionego w
cylindrze tworzywa sztucznego przez wtrysniecie go do gniazda formy,

prasowaniu przettocznym - nalezy przez to rozumie¢ proces formowania tworzywa termoutwardzalnego
polegajacy na przettoczeniu go z podgrzanej komory przettocznej do gniazda zamknietej formy, ogrzanej
do temperatury utwardzania,

wytfaczaniu z rozdmuchiwaniem - nalezy przez to rozumie¢ metode nadawania ksztattu wyrobu lub
potwyrobu przez rozdmuchiwanie sprezonym gazem Ilub powietrzem uplastycznionego tworzywa
termoplastycznego wyttaczanego przez gtowice pierscieniowa,

kalandrowaniu - nalezy przez to rozumie¢ proces ciggtego ksztattowania pasma (tasmy) o regulowanej
grubos$ci przez przepuszczanie uplastycznionego tworzywa termoplastycznego miedzy dwoma lub wiekszg
iloscig walcdw napedzanych przez odrebne silniki z regulowanymi obrotami,

obrdbce skrawaniem - nalezy przez to rozumie¢ obrdbke polegajaca na usunieciu niepotrzebnego naddatku
materiatu z materiatu wyjsciowego w celu uzyskania wyrobu o zadanym ksztatcie,

10) klejeniu - nalezy przez to rozumiec proces polegajacy na taczeniu powierzchni tworzyw sztucznych za

pomocy klejow, rozpuszczalnikéw lub roztwordw tych tworzyw,

11) zgrzewaniu - nalezy przez to rozumieé proces taczenia elementdéw tworzywa sztucznego w stanie wysoko

elastycznym w podwyzszonej temperaturze pod naciskiem.
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§ 3. Do prac szczegdlnie niebezpiecznych przy przetworstwie tworzyw sztucznych zalicza sie w szczegdlnosci:
1) sporzadzanie roztwordw z rozpuszczalnikami organicznymi,

2) czyszczenie odpaddw tworzyw sztucznych przy pomocy goracej wody, w tym z detergentami, lub
rozpuszczalnikéw organicznych.

8§ 4. 1. Jezeli poziom ekspozycji na hatas powodowany przez urzadzenia techniczne do rozdrabniania i mielenia
tworzyw sztucznych przekracza dopuszczalne wartosci okreslone w odrebnych przepisach, urzadzenia te powinny by¢
instalowane w oddzielnym pomieszczeniu.

2. Urzadzenia techniczne przeznaczone do rozdrabniania lub mielenia tworzyw sztucznych powodujacych pylenie
powinny by¢ wyposazone w system odpylajacy.

3. Otwory zasypowe urzadzen technicznych do rozdrabniania lub mielenia tworzyw sztucznych powinny byé
wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace, chronigce pracownika przed wyrzutem zasypywanego materiatu.

4. Do popychania materiatu, o ktérym mowa w ust. 3, nalezy stosowac odpowiednie popychacze.

§ 5. 1. Urzadzenia techniczne mieszajace typu otwartego, w szczegdlnosci stuzace do rozpuszczania polimerdw
syntetycznych, powinny byc¢ zainstalowane w oddzielnym pomieszczeniu wyposazonym w wentylacje mechaniczna.

2. Urzadzenia techniczne, o ktdrych mowa w ust. 1, przeznaczone do sporzadzania mieszanek w postaci pylistej
powinny by¢ wyposazone w odpowiednie urzadzenia odpylajace.

3. Urzadzenia techniczne mieszajace typu zamknietego powinny uniemozliwia¢ gromadzenie sie w ich wnetrzu
szkodliwych dla zdrowia niebezpiecznych gazéw lub par, ktére w wyniku odpowietrzania tych urzadzen mogtyby
spowodowac przekroczenie najwyzszych dopuszczalnych stezen okreslonych w odrebnych przepisach.

4. Urzadzenia techniczne stosowane w przetworstwie 2zywic poliestrowych powinny by¢é hermetyczne i
zainstalowane w pomieszczeniu wyposazonym w wentylacje ogdlng i miejscowa.

5. Przed poddaniem surowcow i odpadéw mieleniu i rozdrabnianiu nalezy je posegregowac, eliminujgc materiaty
niezaliczane do tworzyw sztucznych.

§ 6. Prace zwigzane z suszeniem, przesypywaniem lub transportowaniem tworzyw sztucznych w postaci pylistej o
wiasciwosciach wybuchowych powinny odbywac sie za pomocq urzadzen w wykonaniu przeciwwybuchowym.

§ 7. 1. Wydzielajace sie podczas homogenizowania tworzyw sztucznych szkodliwe gazy i pary powinny by¢
odprowadzane na zewnatrz pomieszczenia, zgodnie z odrebnymi przepisami.

2. Podczas prac zwigzanych z czyszczeniem odpadéw tworzyw sztucznych przy uzyciu detergentéw,
rozpuszczalnikéw i innych substancji chemicznych nalezy przestrzega¢ wymagan zawartych w ulotkach lub instrukcjach
dofaczonych do tych substancji przez producentéw, a dotyczacych sposobu i miejsca ich zastosowania.

§ 8. 1. Urzadzenia techniczne z obracajgcymi sie walcami roboczymi, bebnami lub rolkami powinny by¢
wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace przed przypadkowym dostepem pracownikéw do strefy zagrozenia.

2. Walce robocze, bebny i rolki, o ktérych mowa w ust. 1, powinny by¢ ostoniete w sposdb uniemozliwiajacy
wciggniecie odziezy lub rak pracownika.

§ 9. 1. Urzadzenia techniczne stuzace do podgrzewania tworzyw sztucznych, jezeli stanowig zrodla pol
elektromagnetycznych, powinny by¢ wyposazone w ekrany chronigce pracownikow przed dziataniem tych pdl.

2. Elementy urzadzen technicznych, o ktorych mowa w ust. 1, ktére podczas pracy nagrzewajg sie do temperatury
powodujacej oparzenia rak pracownika, powinny by¢ wyposazone w ostony, zgodnie z odrebnymi przepisami.

3. Nagrzewane elementy urzadzen technicznych, o ktérych mowa w ust. 2, powinny by¢ wyposazone w uktady
sterujace, umozliwiajace regulacje temperatury i zabezpieczajace przed jej niekontrolowanym wzrostem.

§ 10. 1. Czynnosci zamykania form przeznaczonych do:
1) prasowania przettocznego,

2) formowania wtryskowego,
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3) wyttaczania z rozdmuchiwaniem,
4) termoformowania lub formowania rotacyjnego,
powinny odbywac sie z maksymalnym wyeliminowaniem prac recznych.

2. Formy, o ktorych mowa w ust. 1, lub elementy maszyny, na ktdrych zainstalowane sg formy, powinny by¢
wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace przed przypadkowym ich otwarciem. Otwarcie formy w momencie
nieprzewidzianym procesem technologicznym lub obstuga, powinno spowodowac¢ natychmiastowe zatrzymanie procesu
formowania tworzywa sztucznego.

3. Urzadzenia stuzace do zamykania i otwierania form w szczegolnosci we wtryskarkach i maszynach do
wyttaczania z rozdmuchiwaniem powinny by¢ wyposazone w ostony uniemozliwiajace bezposredni kontakt pracownika
z pozostajacymi w ruchu elementami powodujacymi zamykanie lub otwieranie form.

4. Dostep do strefy zagrozenia, w ktdrej nastepuje zamykanie i otwieranie form wtryskowych, powinien byé
mozliwy wytacznie po unieruchomieniu maszyn, o ktérych mowa w ust. 3.

5. Instalowanie formy o masie powyzej 15 kg na stole wtryskarki powinno sie odbywaé za pomocqg dzwignika
mechanicznego lub innych urzadzen utatwiajacych wykonanie tej czynnosci.

§ 11. Przed wejsciem do pomieszczen, w ktérych odbywa sie powlekanie lub nakfadanie powtok na tworzywa
sztuczne albo wykonywane sg podobne czynnosci, nalezy umiesci¢ znaki bezpieczenstwa o zakazie: uzywania
otwartego ognia, palenia tytoniu i stosowania urzadzen oraz narzedzi powodujacych iskrzenie, a takze uzywania
odziezy ochronnej i roboczej nieposiadajacej wiasciwosci antyelektrostatycznych.

§ 12. Urzadzenia techniczne przeznaczone do:
1) tadowania lub wytadowania tworzyw sztucznych,
2) odbioru pdtproduktdw lub gotowych wyrobdw,
3) ciecia tworzyw sztucznych,
4) zwijania arkuszy lub folii z tworzyw sztucznych,
powinny w maksymalnym stopniu umozliwia¢ wyeliminowanie prac recznych.

§ 13. Wyroby z tworzyw sztucznych, na ktérych mogg zbierac sie tadunki elektrycznosci statycznej, powinny byc
poddawane zabiegowi odprowadzania tych tadunkéw.

§14.1. Do zgrzewania czeSci i elementdow tworzyw sztucznych powinno by¢ stosowane napiecie
nieprzekraczajace 25 V.

2. Zgrzewarki pojemnosciowe powinny by¢ wyposazone w odpowiedni ekran chronigcy pracownikéw przed
dziataniem pola elektromagnetycznego.

3. Obstugujacy zgrzewarki ultradzwiekowe powinni by¢ wyposazeni w uchwyty z wyktadzing antywibracyjng lub w
rekawice antywibracyjne.

§ 15. Pracownikéw zatrudnionych przy pracach zwigzanych z przygotowaniem tworzyw sztucznych do klejenia i
ich klejeniem nalezy wyposazy¢ w odpowiednie narzedzia i $rodki ochrony indywidualnej, w celu niedopuszczenia do
bezposredniego kontaktu skory rak pracownika z substancjami stosowanymi przy tych pracach.

§ 16. 1. Podczas prac zwigzanych z przygotowaniem farby do drukowania i zdobienia wyrobéw z tworzyw
sztucznych nalezy stosowa¢ odpowiednio przepisy § 7.

2. Podczas prac zwigzanych z drukowaniem napiséw na tworzywach sztucznych nalezy stosowaé odpowiednio
przepisy § 8.

§ 17. Podczas obrdbki skrawaniem tworzyw sztucznych nalezy stosowaé wymagania bezpieczenstwa i higieny
pracy obowigzujace przy obstudze obrabiarek skrawajacych do metali, okreSlone w odrebnych przepisach.

§ 18. 1. Do automatycznego transportu tworzyw sztucznych w postaci proszku, w szczegdlnosci z rodzaju
polialkendw, powinno stosowac sie gaz obojetny.
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2. W celu uniemozliwienia wydzielania sie chlorowodoru podczas rozkiadu termicznego lub tworzenia z
powietrzem mieszanin wybuchowych, polimery chlorowinylowe powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach
zabezpieczonych przed dziataniem temperatur podanych przez producentéw w zatgczonych instrukcjach.

§ 19. Pracownicy zatrudnieni przy przetwdrstwie tworzyw sztucznych, w szczegdlnosci:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

zywic poliestrowych nienasyconych,

styrenu,

nadtlenkéw organicznych,

zywic fenolowo-formaldehydowych i aminowo-formaldehydowych,
poliuretanu,

zywic epoksydowych,

powinni by¢ wyposazeni w $rodki ochrony indywidualnej odpowiednie do rodzaju wystepujacych czynnikow
szkodliwych dla zdrowia.

§ 20. Magazynowanie substancji toksycznych, zywic poliestrowych, polichlorku winylu i innych surowcéw
wykorzystywanych do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych powinno odbywac sie:

1)

2)

w pomieszczeniach murowanych, o wymaganej wentylacji i odpowiedniej odpornosci ogniowej konstrukgcji,
zgodnie z odrebnymi przepisami, lub

w zamknietych metalowych pojemnikach skladowanych na wydzielonym placu zaktadu, zabezpieczonych
przed dziataniem promieni stonecznych.

§ 21. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie 60 dni od dnia ogtoszenia.
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